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Corrigendum

CSN EN ISO 2162-2 (01 3210) Technicka vyrobni dokumentace — Pruziny — Cast 2: Parametry pro pruziny
Sroubovité valcové tlacné z kvétna 1998 se opravuje takto:

Tabulka 1 se opravuje takto:

Tabulka 1 — Parametry a znacky

Cislo Parametr Jednotka Znacka
1 vnéjSi primeér pruziny mm De
2 zvétSeni vnéjSiho priméru pruziny pfi zatizeni mm ADe
3 vnitfni primér pruziny mm Di
4 stfedni pramér pruziny mm D- [DeJrDIj
2
5 primér dratu (nebo tyce) mm d
6 nejveétsi pramér dratu (nebo tyce) mm Omax
7 modul pruznosti v tahu N/mm? nebo MPa E
8.1 frekvence zatiZeni Hz nebo s™ f
8.2 vlastni frekvence (oba konce pevné) Hz nebo s™ fe
9 zatiZzeni pruZiny pfi délkach pruziny L1, L2, L3, ..., Ln N Fi, P2, F3, ..., Fn
(pfi referencni teploté 20 °C)
10 zatizeni pruziny pfi zkuSebni délce Ln N Fn
11 teoretické zatizeni pruziny pfi délce Lc N Feth
12 zatizeni pruziny pfi jiné teploté nez 20 °C, napf. F2 zatizeni N Fan
pruziny pfi teploté 0 °C
13 modul pruznosti ve smyku N/mm? nebo MPa G
14 korekéni soucinitel napéti v krutu zavisly na poméru vinuti D/d - k
15 volna délka pruziny mm Lo
16 délka pruziny pfi zatizeni F1, F2, F3, ..., Fn mm L1, L2, L3, ..., Ln
17 nejmensi mozna zkuSebni délka pro zatizeni Fn mm Ln
18 délka pruziny pfi dosednuti zavit( mm Lc
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Tabulka 1 (dokonceni)

Cislo Parametr Jednotka Znacka
19 pocet Cinnych zavitll - n
20 celkovy pocet zavitl - nt
21 staticka tuhost pruziny axialni N/mm Rs
22 staticka tuhost pruziny radialni N/mm Rt
23 boé¢ni sila pruziny zpisobena axialni silou N oC
24 pracovni zdvih mezi dvéma zatizenimi mm Sh
25 napéti v krutu pfi zatizeni F1, Fz, F3, ..., Fn N/mm? o, 2, ..., T
26 napéti v krutu pfi délce Lc N/mm? Tc
27 napéti v krutu (korigované) pfi zatizeni F1, F2, Fs, ..., Fn N/mm? 1, K2, .., Tkn
28 napéti v krutu (korigované) pfi stlaceni sh N/mm? Tkh
29 pracovni teplota (minimum/maximum) °C T
30 staticka poddajnost pruziny axialni (N/mm)-" 1/Rs
31 staticka poddajnost pruziny radialni (N/mm)-" 1/R:
32 Zivotnost nebo trvanlivost pfi zkou$eni h t
33 pozadovany pocet pracovnich cyklt do poskozeni pruziny - N
34 dovoleny Ubytek napéti pfi daném pod&ateénim napéti N/mm? NP1) SF
(normalné napéti =), teplot& a dobé trvani

NP1 NARODNI POZNAMKA Podle CSN 01 1300 se napéti udava v MPa (jednotky SI).
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Obrazek A.1 se opravuje takto:

A1

Pfedni strana nebo strana 1

CSN EN ISO 2162-2/Opr.
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Konce pruzin: Tvar C

Popisavé pole
(viz 1ISO 7200)
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Tabulka A.2 se opravuje takto:

A.2 Druha strana nebo strana 2\F2)

d |, mm Fi ] o N Sh | e mm
.............................. mm L SRS 1111 Hh reereeereereereesee e . N/MIM2
De |, o mm T I N/mm2 [k | e -
D |, Foeiin, mm T | e N/mm? N > e -
Lo | Foeeeennn mm Fo ] Foreeeen, N SF S e N/mm?2
N - Lo | e mm for | Hz
Nt e, - 2| N/mm? Rs | oo, N/mm
Lo | e, mm 2 | e N/mm? ] e h
Feth | e, N Fo ] e, N ™ |, [ °C
o | e N/MmM2 Lo | e mm
N L N/mm?
T | e N/mm?
Smysl vinuti Sroubovice || H 02
Pfizplsobeni pruziny
RH O
statické O
Frekvence zatizeni, f dynamické (8asové omezeng) O
y ( ) Dané pozadavky Dovolené tchylky?
dynamické (8asové omezeng) O
. G MPa
Material . .
Er MPa Zatizeni F1, odpovidajici
O deélce L1 a tuhosti Rs Lo, d,
Povrch tazeny ©)
valcovany O |o Dvé zatizeni Fi/F2 Lo, d, nt
. a odpovidajici délky L1/L2
obrobeny O
o . Délka nestlacné pruziny
kulickovy (zpevnény) O |O s tuhosti Re d, ni
zbaveny otfepu:
. o Zatizeni F1 a zatizeni
— uvnitf odpovidajici stladeni
— vné o |O pruZiny Lo
Povrchova ochrana
Zatizeni F1, délka pruziny |[nt, d
. — ve tvaru pfedpruzeném nebo
Predpéti O 4 déice nestiatens . D
pruziny Lo M, De, L

Ostatni detaily, napf. jiné povrchové Upravy nebo mezni tchylky

D minimum/maximum
2 O oznaéte pozadované provedeni

3) soupis parametrt miize byt alternativné upfesnén pii objednavce

NP2 NARODNI POZNAMKA Podle ISO 7200 musi kazdy list dokumentace obsahovat popisové pole (alespof identifika&ni
udaje).
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Upozornéni na pouzivani této opravy normy

Tato oprava se vydava z divodu $patné ¢itelnosti normy, proto pfi ni nedochazi ke zméné textu normy (respektuje
vSak pfedchozi opravu).

Vypracovani opravy normy

Zpracovatel: Ufad pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkugebnictvi, IC 48135267

Pracovnik Ufadu pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi: Ing. Jan Klima









Upozornéni: Zmény a dopliiky, jakoZ i zpravy o nové vydanych normach jsou uvefejfiovany ve Véstniku Uradu
pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi.

Va$e nazory, podnéty a pfipominky tykajici se technickych norem a zajem o moznou ucast v procesech technické normalizace
Ize zaslat na e-mailovou adresu info@unmz.cz.
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